Fundusze Unia Europejska
E Europejskie PARP @ Europejski Fundusz -
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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 2

Dostawa $rodka trwatego — Linia produkcyjna do produkcji gazow sktadajgca sie z: przepompowni
gazdw, zbiornikdw dystrybucyjnych, zbiornik czynnika obojetnego, zabezpieczenia cisnieniowego
instalacji, instalacji dystrybucji gazdow, system wentylowania stanowiska pracy, stanowiska pomiaréw,
stanowiska napetniania, stanowiska pomp prdézniowych, stanowiska kontroli jakosci

Nazwa zamawiajacego

P.P.H.U. ,Zalfon” Daniel Zalewski
Siedziba przedsiebiorstwa: 21-100 Lubartéw ul. Rézana 8
NIP 714 137 57 92

Numer ogtoszenia
Zapytanie ofertowe nr 2
Status ogloszenia

Aktualne

Informacje o ogtoszeniu

Postepowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
obowigzujgcg w ramach Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w zakresie
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu
Spéjnosci na lata 2014-2020 oraz wytycznymi w zakresie kwalifikowalnosci wydatkdw w ramach
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, 2014-2020.

Postepowanie ofertowe toczy sie z zachowaniem zasad wynikajgcych z art. 44 ust. 3 ustawy z dnia 27
sierpnia 2009 r. o finansach publicznych (Dz.U. z 2009 r., Nr 157, poz. 1240 ze zm.), tj. w sposdb
celowy i oszczedny, z zachowaniem zasad: uzyskania najlepszych efektéw z danych naktaddéw
i optymalnego doboru metod i srodkéw stuzgcych osiggnieciu zatozonych celéw.

Niniejsze zapytanie ofertowe zostato zamieszczone na stronie przedsiebiorstwa P.P.H.U. Zalfon
Daniel Zalewski, ul. Rézana 8, 21-100 Lubartéw pod adresem www.zalfon.pl oraz na portalu Baza
Konkurencyjnosci pod adresem www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl oraz na
stronie www.parp.gov.pl poprzez Lokalny System Informatyczny oraz na Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej.
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1. Przedmiot zamodwienia

Dostawa $rodka trwatego — Linia produkcyjna do produkcji gazdéw sktadajgca sie z:
- przepompowni gazéw, (czes¢ pierwsza)

- zbiornikdéw dystrybucyjnych, (czes¢ trzecia)

- zbiornik czynnika obojetnego, (czes$¢ czwarta)

- zabezpieczenia cisnieniowego instalacji, (czes¢ trzecia)

- instalacji dystrybucji gazow, (czes¢ pierwsza)

- system wentylowania stanowiska pracy, (czes$¢ czwarta)

- stanowiska pomiaréw, (czesc trzecia)

- stanowiska napetniania, (czes¢ trzecia)

- stanowiska pomp prézniowych, (czes¢ trzecia)

- stanowiska kontroli jakosci. (cze$¢ czwarta)
Opis funkcjonalnosci i zakres zamowienia:
Dostawa mikroprocesorowego stanowiska napetniania butli

Przepompownia gazéw w ilosci 2 szt tj. 1 szt. czynnik obojetny oraz 1 szt. gazu np. novec

Zadaniem stanowiska napetniania butli bedzie przeprowadzenie procesu prézniowania butli,
dozowania czynnika doprezenie go azotem oraz wizualizacja przebiegu operacji.

Wszystkie procesy oraz komunikaty powinny by¢ wyswietlane na monitorze LCD VGA o przekatnej
min 20" za posrednictwem aplikacji na komputerze PC.

Opis przebiegu procesu napetniania. (Ponizszy opis stanowi przyktad. Istnieje mozliwos¢ innej
realizacji programowej, jednak istota dziatania musi pozosta¢ niezmieniona.)

Przebieg procesu napetniania butli dzielimy na trzy etapy z mozliwoscig przeprowadzenia dowolnego
etapu z poziomu dostepnego MENU:

1- etap prézniowania butli.
2- etap wagowego dozowania czynnika gasniczego.
3- etap doprezania azotem.

Etap prézniowania.
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Po wybraniu z MENU etapu prdzniowania butli i zatwierdzeniu klawiszem nastepuje wyswietlenie na
monitorze LCD komunikatu: "Prosze podtgczy¢ butle do stanowiska"

i wybrac jedng z ponizszych opcji:

"1 - Butla podtgczona, prézniowanie wcisnij ENTER"

"2 - Butla nie podfaczona, wyjscie do MENU gtéwnego"

"3 - Przerwanie procesu prézniowania"

Wybranie opcji nrl powoduje zatgczenie elektrozaworu w butli poprzez podanie 24V DC oraz
uruchomieniu pompy prézniowej. Po osiggnieciu wymaganego poziomu prézni nastepuje zamkniecie
elektrozaworu, wytgczenie pompy prézniowe]j oraz wyswietlenie komunikatu na monitorze:

"Proces prdzniowania zakoniczony"

potwierdzenie informacji powoduje przejscie do gtéwnego MENU.

Wybranie opcji nr 2 powoduje wyjscie do MENU gtéwnego i oczekiwanie na kolejne polecenia.

Wybranie opcji nr3 powoduje powoduje wytgczenie elektrozaworu oraz pompy prézniowej
i wyswietlenie komunikatu:

"Proces prdézniowania przerwany"
po czym nastepuje przejScie do MENU gtéwnego.
Etap wagowego dozowania czynnika gasniczego.

Po wybraniu z MENU etapu wagowego dozowania czynnika gasniczego nastepuje wyswietlenie
komunikatu:

"Prosze umiesci¢ butle na stanowisku wagowym oraz dokonaé niezbednych podtgczen"

"1 - Butla podfaczona, dozowanie czynnika wcisnij ENTER"

"2 - Butla nie podtgczona, wyjscie do MENU gtéwnego"

"3 - Przerwanie procesu dozowania"

Wybranie opcji nr 1 powoduje zatgczenie przez sterownik elektrozaworu w butli poprzez podanie 24V
DC oraz uruchomieniu pompy przetaczajgcej czynnik. Po osiggnieciu wymaganego poziomu
wagowego nastepuje zamkniecie elektrozaworu, wytgczenie pompy przetaczajacej oraz wyswietlenie
komunikatu na monitorze:

"Proces dozowania zakonczony"

po potwierdzeniu komunikatu nastepuje wyjscie do gtéwnego MENU.

Wybranie opcji nr 2 powoduje wyjscie do MENU gtéwnego.
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Wybranie opcji nr 3 powoduje wytgczenie elektrozaworu oraz pompy przetaczajgcej i wyswietlenie
komunikatu:

"Proces prdézniowania przerwany"

A po potwierdzeniu nastepuje przejscie do MENU gtéwnego.

Etap doprezania azotem.

Po wybraniu z MENU etapu doprezania nastepuje wyswietlenie komunikatu:

"Prosze umiesci¢ butle na stanowisku wagowym oraz dokona¢é niezbednych podtgczen"

"1 - Butla podtaczona, doprezanie wcisnij ENTER"

"2 - Butla nie podfaczona, wyjscie do MENU gtéwnego"

"3 - Przerwanie procesu dozowania"

Wybranie opcji nr 1 sterownik zatgcza elektrozawdr w butli poprzez podanie 24V DC oraz uruchomia
przetaczanie azotu. Po osiggnieciu wymaganego poziomu doprezenia nastepuje zamkniecie
elektrozaworu, wytgczenie pompy przetaczajgcej oraz wyswietlenie komunikatu na monitorze:
"Proces doprezania zakonczony"

A po akceptacji nastepuje wyjscie do gtéwnego MENU.

Wybranie opcji nr 2 powoduje wyjscie do MENU gtéwnego.

Wybranie opcji nr 3 powoduje wytgczenie elektrozaworu oraz pompy przetaczajgcej i wyswietlenie
komunikatu:

"Proces doprezania przerwany"

po potwierdzeniu nastepuje przejscie do MENU gtéwnego.

Koniec procesu napetniania konczy sie wydrukiem wypetnionej karty charakterystyki zgodnie
z obowigzujgcymi rozporzadzeniami na terenie UE. Karta powinna zosta¢ wydrukowana w postaci
naklejki dajacej sie przyklei¢ do butli.

W ramach zadania konieczne jest dostarczenie odpowiedniej drukarki etykiet.

Organizacje i widok okna programu przedstawiono na rysunku nr.2.

Wszystkie przeprowadzane operacje procesu napetniania muszg by¢ wysytane przez mikrokontroler
sterownika na wskazane adresy IP ustawiane z poziomu MENU i przeglagdarki WWW sterownika.

Komunikacja mikroprocesora z oprogramowaniem PC ma sie odbywaé z wykorzystaniem protokotu
UDP.
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Adresy IP oraz wszystkie wykorzystywane numery portéw muszg mie¢ mozliwos¢ edycji i byc
dostepne z poziomu oprogramowania konfiguracyjnego oraz poprzez przegladarke WWW. Dostep do
kluczowych ustawied programu mikroprocesora nalezy zabezpieczy¢ przed nieautoryzowanym

dostepem za pomocg hasta.

Oprogramowanie musi posiadaé polska wersje jezykowgq zaréwno od strony oprogramowania PC jak

i sterownika.

Wymagania dla sterownika.

Przebieg wszystkich proceséw nadzorowany jest przez mikroprocesorowy sterownik z wyswietlaczem
LCD o organizacji 4 linii po 20 znakdéw, wyposazony w mikroprocesor, jego zadaniem jest analiza
danych z wszystkich uktadéw pomiarowych oraz sterowanie elementami wykonawczymi automatyki.
Reczne wprowadzanie danych do sterownika ma sie odbywac za pomocg enkodera z wbudowanym

przyciskiem.

Schemat blokowy sterownika przedstawia rys.1.
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Rys nr 1. Schemat blokowy urzadzenia
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& Stanowisko napeiania - O X

() Etap PROZNIOWANIA
Ustawienia programu

Prdzniowanie butli:

START STOP Pojemnosé buti: |35L |
Postep etapu prdzniowania: Symbol urzgdzenia: |SLIG 1 |
{7 Etap NAPEENIAMIA Typ urzgdzenia: |5LIG 1230 |
Tios¢ GAZU do przetoczenia: I:I [ka] I:I [a] Nr ewidencyjny: |3?489 |
START STOP Raok uruchomienia instaladji: |2E|18 |

Przetoczona ilosé GAZL: l:l [kal
Rodzaj czynnika zawartego w urzgdzeniu: |N01-'EC |

(") Etap DOPREZAMIA Tlos¢ czynnika zawartego w urzgdzeniu: I:I [ka]
Tlosé AZOTU do przetoczenia:
£ I:I [kal I:I (o] Masa butli: [kal
START STOP

Drukowanie Etykietki WYISCIE
Przetoczona ilosc AZOTU: I:I [ka]

Rys. 2 Przyktadowy widok pulpitu stanowiska do napetniania (wizualizacja wtasna)

Sterownik musi komunikowac sie z oprogramowaniem PC za posrednictwem ETHERNETU - nie jest
dopuszczalne wykorzystanie tgcznosci radiowej, do tego celu nalezy wykorzysta¢ odpowiednig
magistrale w ktérg jest wyposazony mikroprocesor cata komunikacja ma sie odbywac wytacznie za
posrednictwem kablowej sieci LAN 100Mbit. Komunikacja mikrokontrolera z oprogramowaniem PC
musi by¢ zorganizowana w sposdéb sygnalizujgcy uzytkownikowi brak tgcznosci pomiedzy
oprogramowaniem PC a mikrokontrolerem. Brak takiej tgcznosci powinien zablokowaé mozliwos¢
przeprowadzania napetnienia.

Funkcjonalno$¢ oprogramowania PC sprowadza sie do wypetnienia przez uzytkownika odpowiednich
rubryk, komunikacji ze sterownikiem, analizy i wydruku odpowiednich danych.

Oprogramowanie musi by¢ odporne na oczywiste niewtasciwie wprowadzone dane przez
uzytkownika i uniemozliwi¢ przeprowadzenie napetniania. W roli sterownika nie dopuszcza sie
wykorzystywania uniwersalnego sterownika PLC.

Z uwagi na bardzo indywidualny i osobliwy charakter projektu wymaga sie przekazania kompletnej
dokumentacji i schematéw elektronicznych sterownika oraz kodéw zrédtowych zaréwno do
sterownika jak réwniez do oprogramowania PC wraz z wszystkimi niezbednymi bibliotekami.

Sterownik musi by¢ wyposazony w pamie¢ EPROM, zegar RTC, cyfrowy czujnik temperatury -
komunikujgce sie z mikroprocesorem po magistrali 12C.
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Wymagania dotyczace mikroprocesora w sterowniku:

Kanaty przetwornika A/C - 24,
Kanaty USB -2,

Liczba kanatow CAN -2,

Liczba kanatoéw Ethernet -1,

Liczba kanatow 12C -3,

Liczba kanatéw SPI -6,

Liczba kanatow UART -4,

Liczba kanatéw USART -4,

Liczba modutéw PWM -2,

Liczba przetwornikéw A/C -3,

Flash - 2,048 MB
RAM - 256 kB
Maksymalna czestotliwos¢ - 180 MHz

Sterownik musi posiada¢ wyprowadzone co najmniej:

- dwa porty szeregowe w postaci gniazd DB25,
- gniazdo USB,

- gniazdo Ethernet RJ45

- gniazdo do programowania mikroprocesora.

Zrédto azotu.

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Jako zrédto azotu stuzgcego do doprezania butli wymaga sie zastosowanie urzgdzenia produkujgcego

azot z powietrza atmosfeycznego.
- Czystos¢ azotu co najmniej 96%,
- Cisnienie wyjsciowe do 30 bar,

- Wydajnos¢ przeptywu co najmniej 12 Nm3/h,

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w:

- zbiornik buforowy azotu o pojemnosci 100l i ci$nieniu 40 bar.

- elektrochemiczny analizator czystosci azotu,

Urzadzenie musi wyswietlaé nastepujgce parametry: btedy, cisnienie powietrza, cisnienie azotu,

czystos¢ azotu.

- Sprezarke $rubowg o wydajnosci 0,46 m3/min 10bar z osuszaczem, filtrami, zbiornikiem powietrza

250l.
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Waga.

W celu dozowania wagowego konieczne jest zastosowanie wagi o zakresie pomiarowym od 1kg do
300kg i btedzie pomiaru nie przekraczajagcym 0,01kg dla maksymalnej mierzonej masy. Jezeli nie jest
mozliwe zastosowanie jednego stanowiska wagowego dopuszcza sie zwiekszenie ilosci stanowisk
wagowych pozwalajgcych na uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiarowej - sytuacja taka powinna
by¢ uwzgledniona w oprogramowaniu, ktére powinno wskazac¢ operatorowi odpowiednig wage po
wprowadzeniu danych. Nie dopuszcza sie przestawiania butli miedzy wagami w ramach jednej
procedury napefniania. Jezeli konieczne jest zastosowanie dwdch stanowisk wagowych wymaga sie
aby obie wagi byty jednoczednie podtgczone do sterownika bez koniecznosci przetgczania
okablowania. Stanowisko wagowe powinno umozliwia¢ postawienie butli o Srednicach do 40cm.

Cata linia produkcyjna musi posiada¢ niezbedne zabezpieczenia zapewniajgce bezpieczenstwo
uzytkowania urzadzenia tj:

- odpowiednio dobrane i wyregulowane zabezpieczenia elektryczne w postaci zabezpieczen
nadpragdowych, zabezpieczen réznicowo prgdowych o pradzie zadziatania 10mA, zabezpieczen przed
zanikiem czy niewtasciwg kolejnoscia faz zasilajgcych urzadzenie,

- odpowiednio dobrane i wyregulowane zabezpieczenia cisnieniowe instalacji zabezpieczajgce przed
skutkami przekroczenia dopuszczalnych cisnien moggcych wystgpi¢ w sytuacjach awaryjnych,

- wytacznika awaryjnego pozwalajgcego operatorowi na zatrzymanie urzadzenia w kazdej chwili
poprzez odciecie zasilania,

- wszystkie rurociggi wchodzace w sktad instalacji dystrybucji gazow muszg by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej lub miedzi wyjatek stanowia jedynie gietkie rury przytgczy zakonczone odpowiednimi
Srubunkami pozwalajgcymi na podtgczenia zbiornikéw,

- stanowisko pracy przy linii produkcyjnej powinno by¢ odpowiednio wentylowane w tym celu nalezy
zbudowaé¢ odpowiedni system wentylowania stanowiska pracy dopuszcza sie podigczenie do
istniejgcej instalacji wentylacyjnej jezeli pozwoli na to wydajnos¢ istniejgcego systemu
wentylacyjnego. Jezeli wydajnos¢ istniejgcego systemu wentylacji bedzie niewystarczajgca nalezy
zbudowaé niezalezny miejscowy system wentylacji z odzyskiem ciepta o sprawnosci odzysku ciepta
nie gorszym niz w przypadku istniejgcej wentylacji w przypadku koniecznosci zabudowy takiego
systemu nie dopuszcza sie wyprowadzania rurociggdw wentylacyjnych poprzez dach niezbedne wloty
i wyloty muszg by¢ wykonane na $cianach budynku.

- linia produkcyjna musi by¢ wyposazona w 6 szt. zbiornikéw dystrybucyjnych z gazem NOVEC wraz z
dostosowanymi stojakami pozwalajgcymi na bezpieczne posadowienie tych zbiornikow.

Pompa prézniowa.

W celu wyprdzniowania butli nalezy zastosowa¢ pompe préozniowa o wydajnosci 16m3/h i
osigganego poziomu prézni 0,4Pa.
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Przepompownia gazéw.

Jako przepompownie gazéw nalezy zastosowal pompe przetaczajgca NOVEC o wydajnosci co
najmniej 18 I/min napedzany silnikiem elektrycznym o mocy nie przekraczajgcej 2kW. Sterowaniem
agregatu pompowego zajmuje sie sterownik mikroprocesorowy.

Stanowisko kontroli jakosci.
W skfad stanowiska kontroli jakosci wchodzi:

- obrotowa podstawa o srednicy okoto 50cm umozliwiajgca bezpieczne posadowienie butli o
masie do 300kg pozwalajgca na jej obracanie w zakresie 360',

- urzadzenie do wykrywania ewentualnych nieszczelnosci,
- ruchomy stét warsztatowy o parametrach:

Ocynkowana powierzchnia
Blat wykonany z drewna
Raczki szuflad wykonane z aluminium
Nacisk na szuflady od 25 do 35kg
Nacisk na szafke do 50kg
Nacisk na blat do 150kg
Wielkos¢ kotek: 6”7
12 szt. kuwet
12 szt. haczykéw
. Uchwyty po obu stronach stotu.
. Perforowana tylna $ciana stotu umozliwiajgca zawieszenie haczykéw.
. Drzwiczki wyposazone w amortyzatory gazowe wspomagajgce ptynnos¢ otwierania i
zamykania
13. 4 kota obrotowe - 2 kota posiadajgce funkcje blokowania
14. Wymiar blatu okoto: 2100x480x40 mm

LN hAWNRE

[
N = O

- dwa zestawy kluczy tamanych ptasko oczkowych z grzechotkg w rozmiarach 6 - 32mm
(zestaw kluczy: 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 27; 30;
32mm)

- przenosna drukarka etykiet

WSZYSTKIE OFERTY, KTORE NIE BEDA SPELNIALY WW. WYMOGOW W ZAKRESIE PARAMETROW
TECHNICZNYCH LUB FUNKCJONALNOSCI PRZEDMIOTU DOSTAWY ZOSTANA ODRZUCONE.

Na Oferencie cigzy obowigzek przedtozenia oferty spetniajagcej wszelkie wymogi formalne
i merytoryczne. W sytuacji, gdy z przedtozonej oferty nie bedzie jednoznacznie wynikato, iz spetnia
ona wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym woéwczas Zamawiajgcy odrzuci oferte ze wzgledu
nie niespetnianie wymogdw. Z tego wzgledu kazdy Oferent winien szczegétowo przeanalizowac
wymagania stawiane srodkom trwatym bedgcych przedmiotem zapytania ofertowego i sporzadzic¢
specyfikacje jednoznacznie odnoszacg sie do wszystkich wymogdéw wskazanych przez
Zamawiajgcego.
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Wspdlny stownik zamoéwien (CPV):
42000000-6 - Maszyny przemystowe.
42900000-5 - Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia.

2. Miejsce realizacji zamodwienia

Wojewddztwo: lubelskie Powiat: lubartowski Miejscowosé: Lubartow

Harmonogram realizacji zamowienia

Wymagany termin zrealizowania pierwszej cze$ci dostawy urzadzenia to 30 czerwiec 2019r.
Wymagany termin zrealizowania drugiej czesci dostawy urzgdzenia to 31 lipiec 2019r.
Wymagany termin zrealizowania trzeciej cze$ci dostawy urzadzenia to 31 sierpien 2019r.
Wymagany termin zrealizowania czwartej czesci dostawy urzadzenia to 30 wrzesiert 2019r.
Wymagany termin uruchomienia i przekazania do eksploatacji catosci dostawy to
30 wrzesien 2019r.

3. Warunki udziatu w postepowaniu
O udzielenie zamdwienia moga ubiegac sie Oferenci, ktorzy:

1. Nie podlegaja wykluczeniu z postepowania zgodnie z informacjg zawartg ponizej, sktadajac
oswiadczenie — wypetniony zatgcznik nr 2 (Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia)
W celu unikniecia konfliktu intereséw z postepowania wykluczeni zostang oferenci
powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg,
polegajgce w szczegdlnosci na:
1) uczestniczeniu w spétce, jako wspdlnik spoétki cywilnej lub spétki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 5 % udziatéw lub akcji,
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewieistwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli,
5) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to
budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych oséb.
6) Posiadajg zasoby osobowe z uprawnieniami do wykonywania okreslonej dziatalnosci
lub czynnosci objetych catym niniejszym zamdwieniem.
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3. Posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oswiadczajac, ze: Dysponujg potencjatem
technicznym, ekonomicznym, finansowym i zasobami ludzkimi odpowiednim do realizacji
niniejszego zamodwienia we wskazanym zakresie i terminie. Oferenci dysponujg
potencjatem technicznym, ekonomicznym, finansowym i zasobami ludzkimi odpowiednim
do realizacji niniejszego zamoOwienia we wskazanym zakresie i terminie wypetniajg
zatgcznik nr 3 (Oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu).

4. Dostarczg oswiadczenie o zgodzie na przetwarzanie danych osobowych w celu realizacji
zamowienia.

5. Dostarczg Zatgcznik nr 4 Klauzula poufnosci informacji.

6. Dostarczg dodatkowe zatgczniki w postaci kopii:

a) zaswiadczenia o nadaniu NIP Oferenta;

b) zaswiadczenia o nadaniu numeru REGON Oferenta;

c) odpisu z Krajowego Rejestru Sgdowego nie starsza niz 1 miesigc (w przypadku
Oferenta wpisanego do KRS);

d) odpisu z Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej nie starsza niz 1
miesigc (w przypadku Oferenta bedacego osobg fizyczng prowadzacag dziatalnosé
gospodarczg).

e) W przypadku skfadania oferty przez firmy zagraniczne wymaga sie zfozenia
odpowiednikéw wymienionych dokumentéw funkcjonujacych w kraju rejestracji.

f) Dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim lub angielskim.

7. Oferent sktada dokumenty w wersji elektronicznej zgodnie ze wskazéwkami z punktu 7
(sposdb i termin sktadania dokumentdw).

8. W terminie do 10 dni roboczych po terminie sktadania dokumentdéw, zostanie dokonana
ocena oraz wybor najkorzystniejszej oferty.

9. O dokonaniu oceny i wyborze najkorzystniejszej oferty zostang poinformowani wszyscy
Oferenci, ktdrzy ztozyli oferte,

10. Zamawiajgcy odrzuci w procedurze kwalifikacyjnej Oferenta, ktory przedstawi
dokumenty:
—niekompletne,
— niepodpisane,
— niespetniajgce wszystkich warunkdéw udziatu w postepowaniu,
— nieposiadajgce wszystkich wymaganych zatgcznikdw.

11. Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie oferta, ktdéra uzyska najwyzszg ilos¢
punktéw w przedmiotowym postepowaniu.

12. Z procedury oceny ofert sporzadzany jest protokdt postepowania, w wyniku ktérego
podjeta zostanie decyzja o wyborze Wykonawcy.

13. Zamawiajacy zastrzega sobie, zawiadamiajac wszystkich Oferentéw:
- mozliwo$¢ przedtuzenia terminu sktadania dokumentéw,
- uniewaznienia zapytania bez ponoszenia jakichkolwiek skutkédw prawnych i finansowych
oraz zakonczenia postepowania bez podania przyczyny na kazdym etapie postepowania
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- prawo do odrzucenia oferty, ktdra zawiera¢ bedzie razaco niska cene w stosunku do
przedmiotu zamdwienia. Przez razgco niska cene Zamawiajacy rozumie cene, ktérej
wartos$¢ bedzie nizsza niz 70% ceny S$redniej wyliczonej z cen wszystkich ztozonych w
niniejszym postepowaniu ofert. W takim przypadku Zamawiajgcy wezwie Oferenta w
terminie 7 dni roboczych do udokumentowania swoich wyjasnien w sposéb dajacy
Zamawiajgcemu pewnosé, ze jest on w stanie zrealizowad oferte.

Sytuacja ekonomiczna i finansowa
Dodatkowe warunki

- Oferenci zobowigzujg sie w zatgczniku nr 1 do wykonania kompletnej dostawy do 30
wrzesnia 2019 roku.

- Oferenci zobowigzujg sie w Zatgczniku nr. 1 do udzielenia rekojmi na peten zakres
zamoéwienia nie krétszej niz 12 miesiecy oraz gwarancji na peten zakres zamodwienia nie
krotszej niz 36 miesiecy.

- Oferenci zobowigzuja sie do zwigzania z ofertg do 15 czerwca 2019r.

- W przypadku wskazania w opisie przedmiotu zamoéwienia znakéw towarowych lub
pochodzenia Zamawiajgcy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ zastosowania réwnowaznych
rozwigzan, tzn. takich, ktérych parametry techniczne sg réwnowazne- co najmniej takie
same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie zamdwienia.

- W przypadku opisania przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji
technicznych Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne

- Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

- Zamawiajacy nie dopuszcza ofert czesciowych.

- Zamawiajacy nie dopuszcza ofert wariantowych.

- Zamawiajgcy nie dopuszcza ofert w ktérych cena jest podana w walutach innych niz ztote
lub dolar amerykanski. W celu wytonienia dostawcy, ktéry ztozy¢ oferte w dolarach
amerykanskich przyjmuje sie sredni kurs dolara amerykanskiego ogtoszony przez NBP na
dzien poprzedzajgcy dzierh wyboru oferty.

- W przypadku nie wybrania Oferenta (np. brak ofert, odrzucenie ofert) Zamawiajgcy
dopuszcza mozliwo$é ponownego rozpoczecia procedury zapytania ofertowego.

- Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania
dotyczgcego wyboru wykonawcy bez podania przyczyn na kazdym etapie.

4. Ocena oferty

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

Oceny spetnienia nizej wymienionych kryteridéw zostang dokonane w oparciu o informacje
zawarte w ztozonej ofercie oraz w pozostatych zatgcznikach ztozonych przez oferenta.

Przy wyborze oferty Zamawiajgcy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami okreslonymi
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wedtug wagi punktowej:

a) Catkowita cena netto za wykonanie zamdwienia w PLN — 70 pkt,

b) Termin wykonania zamdwienia - czas realizacji (okreslony w tygodniach) — 10 pkt,
c) Okres rekojmi (liczony w miesigcach) — 10 pkt,

d) Okres gwarancji (liczony w miesigcach) — 10 pkt.

e Liczba punktédw w kryterium cena przyznawana bedzie wg. ponizszego wzoru:

Pa = Cmin / Ca x 70 pkt , gdzie:

Pa - liczba punktéw dla oferty nr ,a” w kryterium ,,cena”,

Cmin - najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen zaproponowanych przez wszystkich
oferentéw,

Ca- cena catkowita oferty ,,a”.

e Liczba punktéw w kryterium termin wykonania zamdwienia- czas realizacji (liczony od dnia
podpisania umowy z Zamawiajgcym- okreslony w tygodniach) wg. ponizszego wzoru:
Pa=Tmin / Ta x 10 pkt, gdzie:

Pa- liczba punktéw dla oferty ,,a” w kryterium ,termin wykonania zamdwienia”,

Tmin- najkrotszy okres realizacji wéréd wszystkich waznych ofert bedgcych przedmiotem
oceny,

Ta- termin realizacji wskazany w ofercie ,,a”.

Okres realizacji zadania - deklarowany w ofercie okres realizacji catosci zadania opisanego w
punkcie 3 od dnia podpisania umowy do dnia podpisania protokotu koricowego odbioru
robot liczony w petnych tygodniach kalendarzowych.

e Liczba punktéw w kryterium okres rekojmi bedzie przyznawana wg. ponizszego wzoru:

Pa = Ra/ Rmax x 10 pkt , gdzie:

Pa - liczba punktéw dla oferty ,a” w kryterium , okres rekojmi”,

Ra - okres rekojmi wskazany w ofercie ,,a”

Rmax - najdtuzszy okres rekojmi wsrdod wszystkich waznych ofert bedgcych przedmiotem
oceny.

Okres rekojmi - dtugosé rekojmi na peten zakres zamdwienia opisanego w punkcie 3 liczona
w petnych miesigcach kalendarzowych od dnia podpisania koncowego odbioru robét. Okres
ten nie moze by¢ krétszy 12 miesiecy

e Liczba punktéw w kryterium okres gwarancji bedzie przyznawana wg. ponizszego wzoru:
Pa = Ga / Gmax x 10 pkt , gdzie:

Pa - liczba punktéw dla oferty ,a” w kryterium ,,okres gwarancji”,

Ga - okres gwarancji wskazany w ofercie ,,a”

Gmax - najdtuzszy okres gwarancji wsrod wszystkich waznych ofert bedgcych przedmiotem
oceny.

Okres gwarancji - dtugos¢ gwarancji na peten zakres zamodwienia opisanego w punkcie 3
liczona w petnych miesigcach kalendarzowych od dnia podpisania protokotu odbiorczego
koricowego. Okres ten nie moze by¢ krétszy niz 36 miesiecy.
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Podsumowanie oferty nastgpi poprzez dodanie punktacji uzyskanej z kazdego z kryterium
(cena + termin realizacji + okres rekojmi + okres gwarancji).

W ofercie nalezy odnies¢ sie do wszystkich kryteridw oceny. W przypadku pominiecia
jednego z kryterium oferta zostanie uznana za niewazna.

Opis sposobu obliczania ceny:

a) Zamawiajacy przyjmie do oceny podang przez Oferenta cene netto w PLN dla catosci opisu
przedmiotu zamowienia w punkcie 3.

b) Zamawiajacy zastosuje zaokraglenie wynikéw do dwdch miejsc po przecinku.

c) Cene oferty nalezy podaé w formie ryczattu. Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964r.- Kodeks
cywilny ten rodzaj wynagrodzenia okresla w art. 632 nastepujgco:

§ 1. Jezeli strony umoéwity sie o wynagrodzenie ryczattowe, przyjmujacy zamowienie nie
moze zgdac¢ podwyzszenia wynagrodzenia, chociazby w czasie zawarcia umowy nie mozna
byto przewidzie¢ rozmiaru lub kosztéw prac.

W zwigzku z powyiszym cena oferty musi zawiera¢ wszelkie koszty niezbedne do
zrealizowania zaméwienia i odbioru robét jak réwniez w niej nieujete, a bez ktérych nie
mozna wykona¢ zamodwienia. Beda to miedzy innymi nastepujgce koszty: wykonania
wszelkich robdt budowlanych niezbednych do wykonania, wykonania wszelkich robdt
przygotowawczych, zorganizowania, zagospodarowania i pdzniejszej likwidacji terenu
budowy, zabezpieczenia terenu budowy, zorganizowania i utrzymania zaplecza budowy
(woda, energia elektryczna, dozorowanie), wykonanie dokumentacji powykonawczej, koszty
zwigzane z odbiorami wykonanych robét jak réwniez wszelkich innych niezbednych do
wykonania i prawidtowej eksploatacji przedmiotu zaméwienia.

d) Ceng oferty jest kwota netto wymieniona w formularzu Oferty - zatgcznik nr 1

5. Wykluczenia

W celu unikniecia konfliktu intereséw z postepowania wykluczeni zostang oferenci powigzani
z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane
z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca,
polegajgce w szczegdlnosci na:
1) uczestniczeniu w spotce, jako wspdlnik spoétki cywilnej lub spétki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 5 % udziatéw lub akcji,
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,
4) pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli,
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5) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to
budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osdb.

6. Zamawiajacy (beneficjent)

Nazwa

P.P.H.U. Zalfon Daniel Zalewski

Adres

Rozana 8

21-100 Lubartéw
NIP

714 13757 92
Tytut projektu

Uruchomienie produkcji paneli fotowoltaicznych wyposazonych w urzagdzenie do wykrywania
i gaszenia pozaru.

Numer projektu

POIR.03.02.01-06-0002/16

7. Termin sktadania ofert
do dnia 05-06-2019

Miejsce i sposéb sktadania ofert

1. Dokumenty wymienione powyzej w postaci oswiadczen powinny byé ztozone
w wersji elektronicznej na adres e-mail info@zalfon.pl w postaci skanéw podpisanych
dokumentéw (czytelny podpis i pieczatka osoby/oséb reprezentujgcych Oferenta).
Kopie dokumentédw powinny by¢ poswiadczone ,za zgodnos$¢ z oryginatem” przez
osobe/osoby reprezentujgce Oferenta. W przypadku, gdy ztozona kopia dokumentu
jest nieczytelna lub budzi watpliwosci co do jej prawdziwosci Zamawiajgcy moze
zazadaé przedstawienia oryginatu dokumentu lub jego kopii poswiadczonej
notarialnie.
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2. Zataczniki powinny by¢ przygotowane $cisle wedtug wymagan niniejszego zapytania
ofertowego oraz w oparciu o wzory dokumentdw stanowigce zataczniki do
niniejszego zapytania ofertowego. Dokumenty powinny by¢ ztozone do dnia
05-06-2019 roku.

Oferty nalezy skfada¢ w terminie do dnia 05-06-2019 roku do godziny 13.00
elektronicznie na adres: info@zalfon.pl w postaci skanéw podpisanych dokumentow.

Adres e-mail, na ktory nalezy wystac oferte
info@zalfon.pl

Sposdb udzielania wyjasnien dotyczacych tresci zapytania ofertowego

- Oferent moze zwrécié sie do Zamawiajgcego z prosbg o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego
tylko w formie pisemnej za pomocg poczty elektroniczne;j.

......

przed uptywem terminu sktadania ofert.

- Wszelkich informacji dotyczacych procedury przeprowadzenia zamodwienia udziela Pan Arkadiusz
Zalewski, e-mail: arkadiuszzalewski@zalfon.pl.

- Wszelkich informacji dotyczacych technicznych aspektéw przedmiotu zamdwienia udziela Pan
Daniel Zalewski, e-mail: danielzalewski@zalfon.pl.

8. Istotne postanowienia umowy

Warunki umowy istotne dla Zamawiajgcego:
- Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ srodek trwaty zgodny z opisanymi w zapytaniu ofertowym
i ofercie.

- Wyptata wynagrodzenia nastgpi na podstawie faktur/y wystawianej/ych przez Wykonawce.

- Miejscem dostawy urzadzenia jest 21-100 Lubartéw ul. Strefowa 19.

- W okresie gwarancji — naprawa gwarancyjna obejmuje dojazd technika oraz czesci zamienne.
- Wykonawca deklaruje, iz sprzet jest nowy i wolny od wad.

- Wykonawca deklaruje, iz urzagdzenie jest dostosowane do wymogéw prawa BHP obowigzujacego na
terytorium RP.

- W niepetnej/niekompletnej dostawy lub dostawy sprzetu niespetniajgcego zatozen zapytania,
Wykonawca zobowigzany jest do zaptacenia kary umownej w wysokosci 0,01% wartosci zamowienia
za kazdy dzien braku mozliwosci korzystania z zaméwionego sprzetu, jednakze nie wiecej niz 10%
tacznego wynagrodzenia netto.

- W razie opdzinienia w przystgpieniu do usuniecia awarii dostawca zobowigzany bedzie do
zaptacenia kar umownych. Przystepujgc do ztozenia oferty, Oferent wyraza zgode na obcigzenie go
ryczattowg kwotg 250,00 ztotych netto za kazde rozpoczete 6 godzin opdznienia od zaoferowanego
czasu.
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- Administratorem danych osobowych, ktére znajdg sie w formularzu ofertowym oraz zatgcznikach
do oferty jest P.P.H.U. Zalfon Daniel Zalewski 21-100 Lubartow ul. Rézana 8. P.P.H.U. Zalfon Daniel
Zalewski 21-100 Lubartow ul. R6zana 8 bedzie przetwarzat dane osobowe w okreslonych celach, np.
analizy przedtozonej oferty, zawarcia i realizacji umowy. Kazdy Oferent ma prawo zazgda¢ dostepu
do tresci danych, ktére go dotyczg — poprawic je, zaktualizowa¢, sprostowaé, przeniesé, usunac lub
ograniczy¢ ich przetwarzanie. Kazdy Oferent moze tez wnie$¢ sprzeciw wobec przetwarzania
udostepnionych danych osobowych. Kazdy z Oferentéw ma prawo do wycofania wyrazonej zgody.
Wycofanie zgody nie ma wptywu na zgodnos$¢ z prawem przetwarzania danych sprzed wycofania
zgody. Jesli Oferent ma watpliwosci, czy dane sg prawidtowo przetwarzane przez P.P.H.U. Zalfon
Daniel Zalewski, to moze wnies¢ skarge do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

Zataczniki:

a) Wozér formularza ofertowe — Zatgcznik nr 1

b) Wzdr oswiadczenia o braku powigzan osobowych lub kapitatowych pomiedzy
Oferentem a Zamawiajgcym — Zatgcznik nr 2

c) Oswiadczenie Oferenta o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu — Zatgcznik
nr3

d) Klauzula poufnosci informacji— Zatgcznik nr 4



